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Sustainable Production by

Automation

Kl-basiert selbstkonfigurierender Maschinendaten-Schnittstellen-Adapter
- Smart-Connect -

Motivation

Die Integration von Maschinendaten aus
unterschiedlichen Produktionssystemen ist heute
sehr  aufwendig, da viele heterogene
Schnittstellen und Datenformate existieren.
Besonders in KMU fehlt haufig das IT-Fach-
personal, um diese Daten effizient anzubinden
und auszuwerten. Dadurch bleiben vorhandene
Maschinendaten oft ungenutzt und Digital-
isierungspotenziale werden nicht ausgeschopft.
Zudem erschweren unklare Signalbezeichnungen,
fehlende  Metadaten und  unzureichende
Datenqualitat eine zuverlassige Analyse der
Produktionsprozesse

Funktionsprinzip

Smart-Connect  nutzt  KI-Methoden, um
Maschinensignale automatisch zu erkennen, zu
klassifizieren und mit Kontextinformationen
anzureichern. Dazu werden Signalverlaufe
mithilfe von Machine-Learning-Verfahren
analysiert, wahrend Textinformationen aus
Signalnamen, Dokumentationen oder Daten-
blattern mittels NLP ausgewertet werden.
Zusatzlich bewertet ein integriertes Qualitats-
monitoring die Datenstrome und erkennt
Anomalien oder Fehler in den Signalen. Auf Basis
dieser Informationen erfolgt eine automatische
Auswahl geeigneter Signale und deren Zuordnung
zu standardisierten  Datenstrukturen.  Die
aufbereiteten Daten werden anschlieBend iiber
standardisierte Schnittstellen wie OPC UA fiir
Analysewerkzeuge bereitgestellt.

®

TECHNISCHE
@ UNIVERSITAT
DRESDEN

AP1 Schnitstellendefiniton ‘

symaTte

AP1 Schnittstellenframework

Aufgabe

AP2 Signalerkennung I AP2 Signalerkennung Domainibertragung

Signal

AP3 Exportmodul AP3 Exportmodul Selektionslogik ‘

AP4 Qualitatsmonitoring

Softwareintegration

APS5 Texterkennung GUI APS5 Texterkennung

AP6 Konfigurationsmodul AP6 Konfigurationsmodul ‘

Produkt

‘ AP4 Qualititsmonitoring-

Produkt: Kl-basiert selbstkonfigurierender Schnittstellen-Adapter ‘

Ubersicht der Partner und Aufgabenverteilung

Ziel

Ziel des Projekts ist die Entwicklung eines KiI-
basierten, selbstkonfigurierenden Schnittstellen
-Adapters zur einfachen Anbindung von
Produktionsmaschinen.  Dadurch  soll  der
Aufwand fiir die Integration von Maschinendaten
deutlich reduziert und die Datenqualitat
verbessert werden. Langfristig soll so eine
effizientere Nutzung von Produktionsdaten fiir
Analysen, Optimierung und Digitalisierung
ermaglicht werden.
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